
Máquina de
compostaje

Máquina de compostaje: Transformación eficiente
de residuos orgánicos en valor
Estas máquinas permiten procesar residuos orgánicos de manera
automática, transformándolos en material reutilizable mediante un sistema
de fermentación microbiana y secado por aire caliente.
Diseñadas para operar de forma continua, reducen significativamente el
volumen de residuos y permiten su tratamiento en origen, optimizando la
gestión ambiental de todo tipo de establecimientos.

¿Cómo funciona?
El sistema combina fermentación controlada, agitación interna y ventilación,
logrando:

Reducción de volumen y peso de residuos
Eliminación de olores
Transformación de residuos en material orgánico estable reutilizable

Todo el proceso se realiza de forma automática, con control de temperatura y
operación continua.
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CARACTERÍSTICAS GENERALES
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Reducción de residuos
Disminuye hasta un 90% el volumen de residuos orgánicos.
Operación automática
Funcionamiento continuo (24 hs) con control de temperatura y procesos automatizados.
Bajo impacto ambiental
Sistema cerrado con ventilación que reduce olores y emisiones.
Construcción industrial
Fabricada en acero inoxidable (SUS304) en las partes en contacto con residuos.
Versatilidad de instalación
Apta para espacios cerrados como cocinas industriales, áreas de servicio o instalaciones
técnicas.
Bajo nivel de ruido
Operación silenciosa, adecuada para entornos urbanos o comerciales

✔ Reducción de costos de recolección y transporte
 ✔ Tratamiento de residuos en origen
 ✔ Disminución de olores y riesgos sanitarios
 ✔ Mejora en la gestión ambiental
 ✔ Contribución a la economía circular
 ✔ Cumplimiento de políticas de sustentabilidad

BENEFICIOS CLAVE

RESIDUOS ADMITIDOS
Restos de frutas y verduras
Sobras de comida
Cáscaras y residuos vegetales
Arroz, pastas y pan

No apto para: plásticos, metales u otros
residuos inorgánicos.

APLICACIONES
Restaurantes y cocinas industriales
Hoteles
Supermercados
Hospitales y clínicas
Instituciones educativas
Empresas y municipios
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TAMAÑOS Y CAPACIDADES

50 kg:

100 KG:
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